«PLASTICS®

G R O UP

Jestesmy z najlepszymi

«’LACOR?®

DANE TECHNICZNE

SZCZEGOLOWE DANE TECHNICZNE, WYMIARY

Szczegdtowe dane techniczne, wymiary, kolory i inne w instrukgji poszczegélnych produktéw do pobrania ze strony www:

B Corian®: https://plastics.pl/pdf/zlewy umywalki corian.zip

B Placor®: https://plastics.pl/pdf/placor zlewy dane-techniczne.pdf

SKLADOWANIE, OBROBKA, MONTAZ

OBROBKA UWAGA

Ptyty, umywalki i zlewy obrabia sie tak jak drewno, recznie lub z uzy- W przypadku koniecznosci otrzymania towaru z jednej partii produk-
ciem maszyn sterowanych numerycznie CMC. cyjnej prosimy poinformowac o tym w zaméwieniu. Produkty moga sie
rézni¢ odcieniem koloru pomiedzy poszczegélnymi partiami. Wynika to z
Poszczegdlne etapy obrébki to: procesu produkcyjnego i nie jest uwazane za wade materiatu.
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szlifowanie Nalezy sktadowac na palecie w suchym pomieszczeniu z brakiem ekstre-
polerowanie malnych temperatur, optymalna temp. sktadowania 15 - 20 ° C, unikajac
bezposredniego swiatta stonecznego, oraz lamp z duzym udziatem
Elementy Corian® moga by¢ réwniez ksztattowane przez termoformo- promieniowania UV. Najlepiej przechowywac w zaciemnionym pomiesz-
wanie. Minimalny promien zagiecia powierzchni ptyty uzalezniony jest czeniu, bez wilgoci, bez wysokiej wilgotnosci powietrza.

od jej grubosci, koloru materiatu oraz projektu samego mebla.
Szczegodtowe wytyczne dot. obrébki, uzytkowania i konserwacgji

Stosowane metody termoformowania dostepne sg u Product Managera Plastics Group.
B modelowanie na formach wewnetrznych i zewnetrznych
B ksztattowanie na prasie mechanicznej
B ksztattowanie podcisnieniem
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