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G R O UUP

Jestesmy z najlepszymi |so§oo1
WEASCIWOSC OGOLNE Metoda Jednostka SAN
Gestos¢ 1501183 g/em? 1,08
Skala twardosci wg Rockwella 15S02039-2 M skala 83
WEASCIWOSC OPTYCZNE Metoda Jednostka SAN
Przepuszczalnos¢ swiatta DIN 5036-3 % 86
Wspotczynnik zatamania 1S0489 1,57
WEASCIWOSC MECHANICZNE Metoda Jednostka SAN
Wspotczynnik elastycznosci 1S0178 MPa 3750
Wytrzymatos¢ na zginanie 150178 MPa 105
Wspétczynnik sprezystosci podtuznej 1S0527-2 MPa 3900
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 1S0527-2 MPa 60
Wydtuzenie 1S0527-2 % 1,8
WEASCIWOSC TERMICZNE Metoda Jednostka SAN
Temperatura mieknienia wg Vicata (BJ 1S0306 °C 106
Temperatura ugiecia (NB) 1S075 °C 98/101
Pojemnos¢ cieplna ASTM D-2766 J/gK 1,38
Wspétczynnik rozszerzalnosci termicznej liniowej DIN 53752 K'x10° 5-7
Przewodnos¢ cieplna DIN 52612 W/mK 0,17
Temperatura degradacji °C >280
Graniczna temperatura robocza °C 85
Temperatura formowania arkuszy °C 165-190
Udarno$¢ wg Izoda (z karbem) 1S0180 KJ/m? 1,3
Udarnos¢ wg Charpy'ego (bez karbu) 1S0179-1 KJ/m? 13
WEASCIWOSC ELEKTRYCZNE Metoda Jednostka SAN
Rezystywnos¢ skrosna IEC 6093 Om.cm 10"
Rezystywnos¢ powierzchniowa IEC 6093 Om >10%
giecie na goraco i zimno Ptyty nalezy transportowac ostroznie, w pozycji poziomej na palecie, zabezpieczajac po-
AR wierzchnie przed zarysowaniem. Zatadunek i wytadunek powinien odbywac sie w sposéb,

sitodruk ktory zapewni ochrone ptyt przed uszkodzeniem mechanicznym.

zadruk cyfrowy

polerowanie diamentowe

ciecie gilotyna i laserem

formowanie prézniowe Ptyty nalezy sktadowac w pozycji poziomej na palecie w suchym pomieszczeniu wewnatrz
gwintowanie z brakiem ekstremalnych temperatur, optymalna temp. sktadowania 15 - 20 ° C, unikajac
bezposredniego swiatta stonecznego najlepiej w zaciemnionym pomieszczeniu, bez wilgoci,
bez wysokiej wilgotnosci powietrza.

Nalezy unika¢ kontaktu z innymi substancjami, takimi jak oleje, smary, rozpuszczalniki.

wiercenie
sztancowanie
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