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PROFILE | AKCESORIA DO POLIWEGLANU

DANE TECHNICZNE

Profile aluminiowe wykonane sa zgodnie z normami okreslajgcymi:

W sktad chemiczny PN-EN 573-3

W oznaczenia stanéw PN-EN 515

m wiasciwosci mechaniczne PN-EN 755-2

m tolerancje wymiardw i ksztattéw PN-EN 755-3 do 9

SKLADOWANIE OBROBKA MONTAZ
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SKLADOWANIE OBROBKA MONTAZ

MONTAZ

-

. Do zamontowania ptyt komorowych z poliweglanu mozna uzy¢ wielu roz-
maitych, wystepujacych na rynku systeméw mocowania. Na rysunkach
przedstawiono zasadnicze sposoby mocowania, jakie umozliwia osprzet
dostepny w Plastics Group. Przed montazem nalezy wszelkie uwagi zawar-
te w niniejszej instrukgji skonfrontowaé ze szczegétowa instrukcja monta-
zowg dotyczaca konkretnie zastosowanego systemu.

2.Mocowanie ptyt komorowych powinno by¢ ostatnig operacja procesu mon-
tazu. Konstrukcja nosna winna by¢ wtedy w petni przygotowana (wszelkie
elementy sktadowe danego systemu na swoich wiasciwych miejscach;
srodki zabezpieczajace konstrukcje nosna, tzn. impregnaty do drewna
lub powtoki ochronne, o ile zostaty zastosowane — catkowicie utwardzone).

. Dopuszczalne rozstawy podpdr zaleza od grubosci ptyty, wielkosci ob-

cigzenia i sposobu mocowania. Przy dobieraniu rozstawu podpér nalezy

korzystac ze szczegdtowych wykreséw i tabel opracowanych przez produ-
centoéw ptyt (dostepne w Plastics Group).

Nie montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrébki.

. Poliweglanowe ptyty komorowe typu MAKROLON® posiadaja warstwe
chronigca przed UV tylko po jednej stronie. Strona ta pokryta jest folig
maskujaca z licznymi nadrukami (m.in. uwagami na temat sktadowania,
obrébki montazu itp.). Ptyty nalezy montowac tg strong ku gérze (na ze-
wnatrz). Folia maskujaca po stronie nieodpornej na UV nie posiada nadru-
kow.

6. Przed montazem nalezy oderwac folie maskujaca (z obu powierzchni ptyty)
na odlegtos¢ okoto 50 mm od brzegdéw formatki. Petnego usuniecia folii
maskujacych dokona¢ niezwtocznie po zakoriczeniu montazu.

7. Ptyty nalezy instalowac tak, aby zeberka przebiegaty zgodnie z kierunkiem
spadku dachu (ptaszczyzna zeberek — pionowa), co zapewni lepsze odpro-
wadzanie kondensatu.

8. Kanaliki musza by¢ zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektéw

oraz przed nadmiarem wilgoci. Wiasciwe uszczelnienie gérnego i dolne-

go brzegu formatki pokazano na rysunku 6. Gorny brzeg powinien by¢
szczelnie zamkniety: W tym celu stosuje sie samoprzylepna nieprzepusz-
czalng (petna) tasme HDPE lub aluminiowg o szerokosci dopasowanej
do grubosci ptyty. Dolny brzeg ptyty zabezpiecza sie samoprzylepna ta-
$ma HDPE paroprzepuszczalng o odpowiedniej szerokosci). Nie przepusz-

czaona kurzu i insektéw, pozwala natomiast powietrzu wnikac i uchodzi¢ z

kanalikéw dzieki, czemu nastepuje wyréwnanie preznosci pary wodnej

w powietrzu zgromadzonym w kanalikach i powietrzu zewnetrznym.

Proces ten nie pogarsza wtasnosci izolacyjnych ptyty.
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9. Brzegi ptyt umiejscowionych na szczegdlnych potaciach dachu, takich jak
okapy, kalenice i wezgtowia, oprécz zabezpieczenia odpowiednimi tasma-
mi wymagaja takze zastosowania profilu aluminiowego ,F” lub poliwegla-
nowego ,U” i uszczelnienia silikonem (rys. 6).

10.Nalezyupewnicsie,zeuszczelki,srodkiuszczelniajaceiinnemateriatypomoc-
nicze uzyte przy instalacji nie oddziatuja szkodliwie na ptyty.

W razie watpliwosci nalezy kontaktowac sie z bezposrednim dostawca ptyt.

DOSTEPNE W PLASTICS GROUP USZCZELKI I MASY USZCZELNIAJACE
ZOSTALY SPRAWDZONE POD KATEM ZGODNOSCI CHEMICZNE)J
Z POLIWEGLANOWYMI PLYTAMI KOMOROWYMI.

11. Nalezy zapewnic wiasciwg gtebokos¢ osadzenia ptyty w profilu mocuja-
cym (min. 20 mm). Nalezy pamieta¢, zeby co najmniej jedno zeberko byto
osadzone i zacisniete w profilu systemu nosnego.

12. Z uwagi na rozszerzalnos$¢ cieplna ptyt poliweglanowych, ktéra jest za-
zwyczaj inna od pozostatych materiatéw wystepujacych w konstrukgji
ptyt, nie mozna osadzac ich zbyt scisle. Instalacja bez wystarczajacego luzu
moze doprowadzi¢ do powstania naprezen cieplnych i wyboczen. W prak-
tyce wymagany luz dylatacyjny mozna oceni¢ na 3,5 mm na kazdy metr
dtugosci lub szerokosci formatki. Podobnie, aby zapewni¢ ptycie swobo-
de ruchow dylatacyjnych, zwigzanych ze zmianami temperatury podczas
eksploatacji, w przypadku arkusza o dtugosci 2000 mm wiercone otwory
powinny miec¢ $rednice co najmniej 6 mm wiekszg od $rednicy trzpienia
Sruby mocujacej, a otwory na podktadki grzybkowe - $srednice minimum 18
mm. Kazde kolejne 1000 mm dtugosci arkusza wymaga zwiekszenia $redni-
cy otworu o dalsze 2,5 mm.

13. Nie wolno mocowac i zaciskac ptyt zbyt silnie, gdyz odbierze im to swobo-
de dylatacji wywierajac niekorzystny wptyw na konstrukgcje.

14. Na ptatwiach okapowych oraz w miejscach wystepowania duzych obcia-
zen wiatrowych konieczne sg dodatkowe mocowania. Do tego celu stuzg
podktadki grzybkowe z poliamidu. Réwniez w tym przypadku nie wolno
dokrecac srub zbyt mocno.

15. Maksymalne wystawanie konca ptyty poza ptatew okapowa powinno wy-
nosi¢ 50 - 60 mm. Zapewni to prawidtowy sptyw wody deszczowej
do rynny.

TRANSPORT | SKEADOWANIE

Z profilami aluminiowymi nalezy obchodzic sie ostroznie, pamietajac
o niewielkiej odpornosci na zarysowania ich powierzchni. Ksztattow-
niki aluminiowe musza by¢ fadowane, transportowane, roztadowywa-
ne i sktadowane/magazynowane w warunkach uniemozliwiajgcych
ich kontakt z wilgocia. Miejsca przeznaczone do przechowywania i
sktadowania wyrobéw aluminiowych musza by¢ zamkniete, suche

i przewiewne. W przypadku zawilgocenia w trakcie transportu lub
magazynowania nalezy bezwzglednie usuna¢ folig, karton i osuszy¢
profile. Przy sktadowaniu profili pakowanych w folie ochronna, paczki
nalezy rozszczelni¢, a przy dtuzszym sktadowaniu paczki nalezy rozpa-
kowac. Nalezy uzywac rekawic, poniewaz pot z rgk moze powodowac
korozje. Profili o cienkich $ciankach, podatnych na zgnioty nie nalezy
sktadowac w zbyt wysokich pryzmach.
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