-PLASTICS®

G RO UUP

Jestesmy z najlepszymi

DANE TECHNICZNE

Nazwa Equitone Equitone Equitone Equitone Equitone Equitone
Natura Natura PRO Tectiva Pictura Textura Eterplan

Formaty produkcyjne (mm) 1280%2530/3130 1280*2530/3130 1240%2520/3070 1280%2530/3130 1280%2530/3130 1280%2530/3130

Grubos¢ ptyty (mm) 812 812 8 812 812 5;8;10;12;15;20

Materiat wiékno-cement wiékno-cement wiékno-cement wiékno-cement wiékno-cement wiékno-cement

odpowiednio dla
e B S S o S S
28;37,4

Rozszerzalnos¢ termiczna (mm/mK) <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 0,01

Modut sprezystosci (N/mm?) * 15/17 15/17 12/14 15/15 15/17 15/17

Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm?) * 17124 17124 22/32 1726 17/24 17/24

Gestosc (kg/m?) >1,65 21,65 21,58 21,65 =>1,65 1,65

Kolory standardowe 41 koloréw 12 kolor6w linii Natura 9 koloréw 15 koloréw 15 koloréw szary naturalny

Klasyfikacja ogniowa A2-51-d0 A2-51-d0 A2-51-d0 A2-51-d0 A2-51-d0 A2-51-d0

Mocowanie Whkrety, nity, klejenie **

Normy, atesty, certyfikaty EN 12467, EN 13501-1

W *modut sprezystosci stanu suchego wzdtuz wiékien / w poprzek wiékien
B **piyty 0 gr.12 mm - mocowanie niewidoczne za pomoca kotew TERGO

Nazwa Urbannature Urbannature Cembrit Cembrit
Cembyit Solid Cembrit Gover Construction Patina

Wymiary standardowe (mm) 1192712207 25003040 1192712207 25003040 1192/1200/1250*2500/3050 1192/1250%2500/3050
1250%2530/3070 1250%2530/3070

Grubos¢ ptyty (mm) 8 8 6;8;10 812

Materiat rodzaj Wtdkno - cement Wtdkno - cement Wtdkno - cement Wtdkno - cement

Masa piyty (kg/m?) 14,6 14,6 1323 E:: 2 2:; 13,6

Rozszerzalnos¢ termiczna (mm/mK) 0,008 0,008 0,008 0,01

Udamos¢ (kJ/m?)

Elastycznos¢ przy zginaniu ( GPa)*
Gestosc (g/cm?’)

Kolory standardowe

Klasyfikacja ogniowa

Mocowanie

Gwarangja

Normy, atesty, certyfikaty

Wzdtuz wtokien - 3,5
W poprzek wikien - 2,5

8/7
17

16 koloréw

A2,51-d0

Wzdtuz wtokien - 3,5
W poprzek wikien - 2,5

8/7
17

26 koloréw oraz
inne z palety NCS S - na zamdwienie

A2,51-d0

Montaz widoczny na wkrety lub nity oraz niewidoczny na klej

5lat

Oznakowanie CE, deklaracja zgodnosci z EN 12467
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Wzdtuz wtokien - 3,5
W poprzek wikien - 2,5

8/7
1,67

Szara naturalna ptyta

A2,51-d0

Wzdtuz wtokien - 3,5
W poprzek wikien - 2,5

16/14
15

7 koloréw

A2,51-d0



DANE TECHNICZNE

Nazwa

Gestos¢ pozorna w stanie suchym
Gestos¢ pozorna

Wytrzymatos¢ na zginanie
Zawarto$c azbestu

Typ, Kategoria, Klasa

Reakcja na ogien
Przepuszczalnos¢ wody

Efekt goracej wody
Moczenie/suszenie

Efekt zamrazania i rozmrazania
Ogrzewanie/efekt deszczu
0dpornos$¢ na wilgo¢

Modut sprezystosci

WYMIARY | TOLERANCJE

Grubos¢

Dhugosc i szerokos¢

Odchylenie od prostopadtosci przy krawedziach
Bezposrednie odchylenie na krawedziach
Standardowe wymiary i waga

POZOSTALE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

0dpornosc cieplna

Wspétczynnik pary wodnej, Odpornos¢ na dyfuzje

Sredni opor pary wodnej, Wartos¢ (2)

lzolacja akustyczna (wskaznik redukcji dzwieku Wskaznik
jednoliczbowy)

PH

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej

Wchtanianie wody

Wazrost grubosci

«PLASTICS®
G R O UUP

Jestesmy z najlepszymi

Normy

tepePAN Pro

1.250kg/m® (£100 kg/ m*)

1.400 kg/m? ( + 100 kg/ m?)

>13 N/mm? (ort 14-16 N/mm?)

Typ NT (Nie zawiera azbestu)

Typ NT, Kategoria A, Klasa 3

Niepalny, klasa A1 (zgodnie z norma EN 13501-1)

Nie zaobserwowano zadnych kropel wody

0dporno$¢ na goraca wode, > 0,75 (wspdtczynnik RL)
Odporno$¢ na namaczanie i suszenie, > 0,75 (wspétczynnik RL)
0Odpornos¢ na mréz > 0,75 (wskaznik RL)

Brak znieksztatcen i ugiec lub innych wad.

0,05 %= 0,01

>7.000 N/mm?

"TSEN
12467+A2:2018-11"

0,05 %= 0,01
0,05 %=0,01
0,05 %=0,01
0,05 %=0,01
0,05 %= 0,01

46,168 x 10A-3 m*K/W 10 mm)
55,401 x 10A-3 m?K/W 12 mm)
p=13,31

0,187 m*hPa/mg
8mm;30,2(-2;-4) dB

12mm; 32,1(-2;-3) dB
10,5-12

0,00493 mm/mK K
2 godziny, wagowo <15%

24 godziny, wagowo <20%

(z ptyty w warunkach laboratoryjnych otoczenia)

< 1% (po przechowywaniu w wodzie przez 24 godziny)

= X=X =

SKLADOWANIE, OBROBKA, MONTAZ

PRZYCINANIE

Do przycinania ptyt do odpowiednich wymiaréw mozna
zastosowac narzedzia reczne o wysokiej i niskiej frekwencji
elementu tngcego. Narzedzia o wysokiej predkosci - pity rota-
cyjne z koncowkami diamentowymi lub brzeszczoty o niskiej
predkosci ciecia. Ostre krawedzie uzyskuje sie przy uzyciu pit
tarczowych wysokoobrotowych z koricéwkami diamentowy-
mi.

WIERCENIE

Otwory wierci sie na przedniej stronie ptyty przy uzyciu wier-
tta z twardego metalu przy predkosci obrotowej 1500 obr/min.
Pod ptyta nalezy zawsze umiesci¢ warstwe wyréwnawczo-
-izolacyjng , np. ptyte wiérowa, w celu uzyskania estetycznych
wywierconych otwordw.
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WYKANCZANIE

Przycinane krawedzie powinno sie zetrze¢ ukosnie papierem
Sciernym. Po przycieciu krawedzie nalezy zaimpregnowac srodkiem
ochronnym, ktéry jest zawarty w dostawie.

SKEADOWANIE  TRANSPORT

Produkt nalezy transportowac ostroznie, w pozycji poziomej lub z kie-
runkiem oznaczenia wskazanym na opakowaniu. Nalezy zabezpieczy¢
powierzchnie przed uderzeniem/zarysowaniem. Nalezy sktadowac w
suchym pomieszczeniu. W przypadku sktadowania na zewnatrz nalezy
przykry¢ szczelnie chronigc od wody i niesprzyjajacych warunkéw
atmosferycznych.

MONTAZ

Zgodnie z instrukcjg producenta.
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