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PLEXIGLAS® | PLACRYL® .. ... PLYTY WYLEWANE

Gestos¢ g/cm3 1,19
Przepuszczalnos¢ swiatta % 92

Ciepto wtasciwe j/gK 1,47

MECHANICZNE
Sita rozciggania MPa 110-40

Wydtuzenie przy peknieciu % 55

Wspétczynnik sprezystosci podtuznej MPa 3300

Udarnos¢ wg Charpy'ego - bez karbu KJ/m?2 15

Udarnos¢ wg Izoda - z karbem KJ/m2 1,6

Minimalny promien giecia na zimno mm 330 x grubos¢

Przyrost wagi przy zanurzeniu % 2,1
TERMICZNE
Temperatura mieknienia wg (Vicat'a) °C 115

Przewodnos¢ ciepta W/mK 0,19

Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 0-50 °C mm/m°C 0,07

Temperatura odksztatcania cieplnego / Metoda A: 1,80 MPa °C 105-107

Temperatura odksztatcania cieplnego / Metoda B: 0,45 MPa °C 113-115

Najwyzsza temperatura uzytkowa °C 80

Najnizsza temperatura uzytkowania °C -40

Temperatura formowania °C 160-175
EEKTRYCZNE
Volume resistivity Ohm-cm 1075

Surface resistivity Ohm 5x10A13

Plexiglas GS led - BACKLIGHTING - podswietlenie od tytu :
®  WH51 - stata przepuszczalno$¢ swiatta dla wszystkich grubosci
®  WM51 -zmienna przepuszczalnos$¢ swiatta dla poszczegdlnych grubosci

TOLERANCJA GRUBOSCI

Tolerancja grubosci Plexiglas* (0.4 + 0,1 x grubos¢ ptyty)

Tolerancja grubosci Placryl, 3mm * 17%,4 -6mm * 12%; 8 mm + 10%; 10- 20 mm + 9%;
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ciecie, frezowanie
wiercenie
gwintowanie
toczenie
piaskowanie
polerowanie
grawerowanie
giecie na zimno

giecie na gorgco
termoformowanie
wygrzewanie zgrzewanie
spawanie

klejenie

«PLASTICS®
G R O UUP

Jestesmy z najlepszymi

Ptyty nalezy transportowac ostroznie, w pozycji poziomej na palecie, zabezpieczajac powierzchnie przed zarysowaniem. Zatadunek i wytadunek
powinien odbywac sie w sposob, ktéry zapewni ochrone ptyt przed uszkodzeniem mechanicznym.

Ptyty nalezy sktadowac w pozycji poziomej na palecie w suchym pomieszczeniu z brakiem ekstremalnych temperatur, optymalna temp.
sktadowania 15 - 20 ° C, unikajac bezposredniego Swiatta stonecznego, oraz lamp z duzym udzialem promieniowania UV, najlepiej w zaciemnio-
nym pomieszczeniu wewnatrz budynku, bez wilgoci, bez wysokiej wilgotnosci powietrza.
Nalezy unika¢ wystawiania ptyt w stosie na dziatanie promieni stonecznych. Jak wszystkie termoplasty, ptyty skladowane w stosie narazone na
dziatanie storica maja tendencje do kumulacji ciepta, co moze doprowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia ptyt. W przypadku ewentualnego
krétkotrwatego sktadowania ptyt na zewnatrz nalezy przykryc palete z ptytami biatg folig lub tkaning ochronna. Nalezy unika¢ kontaktu z innymi
substancjami, takimi jak oleje, smary, rozpuszczalniki. Nalezy unikac kontaktu z innymi substancjami, takimi jak oleje, smary, rozpuszczalniki.
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