
POLIETYLENY PE - PŁYTY NA PLACE ZABAW				  

DANE TECHNICZNE

Właściwość Metoda pomiaru Jednostka miary
PE 300 UV

A
skóra

PE 300 UV
A-R-A
skóra

Gęstość ISO 1183-1  g / cm3 0,96 ok 0,99
Wytrzymałość przy granicy plastyczności PN-EN ISO 527  MPa 25 ok 20
Wydłużenie przy granicy plastyczności PN-EN ISO 527 % 12 ok 10
Wytrzymałość przy zerwaniu PN-EN ISO 527 MPa 15 -
Wydłużenie przy zerwaniu PN-EN ISO 527 % 750 -
Udarność z karbem (Charpy, +23 oC) PN-EN ISO 179  kJ / m2 18 -
Udarność bez karbu (Charpy, +23 oC) PN-EN ISO 179  kJ / m2 160 -
Twardość Shore'a  ISO 868 skala D 64 ok 62
Twardość Brinella ISO 2039-1 MPa 57 -
Temperatura mięknięcia Vicat (10N / 50oC/h) ISO 306 °C 110 -
Temperatura ugięcia pod obciążeniem  (0,45 Mpa) ISO 75 °C 68 -
Temperatura topnienia ISO 11357-1,3 °C 133 -
Wsp. liniowej rozszerzalności cieplnej metoda własna 10-5 / K 14 ok 13

Właściwość Norma Jedn. miary PE anty-skid SBR/PE reg.

PE 500 REG. KONFETTI			 
Gęstość ASTM D792  g / cm3 0,965
Wytrzymałość na rozciąganie przy zerwaniu DIN EN ISO 527-1,-2 MPa 28
Moduł sprężystości DIN EN ISO 527-1,-2 MPa 1320
Udarność z karbem ( -30 oC) ISO 179  kJ / m2 11
Twardość Shore'a ISO 868 skala D 63
Temperatura mięknięcia Vicat ISO 306 °C 79
Współczynnik rozszerzalności liniowej  DIN 53752 oC-1 x 10-1 3,1
Odporność na promieniowanie UV (230 kly) ISO 4892-2 h > 3000
Zgodność z normami produkcji zabawek EN 71.3 - OK
SBR			 
Ciężar właściwy ASTM D792  g / cm3 1,18
Gęstość ASTM D792  g / cm3 0,45
Odporność na ścieranie Metoda LISPORT cykle > 10 000
Elastyczność i giętkość (-20 -70 oC) - - bez zmian
Rozpuszczalność w wodzie ASTM D1766-05 - nierozpuszczalny
Odporność na sztuczne promieniowanie ISO 4665 - OK

Właściwość Metoda pomiaru Jednostka miary
PE anty-skid TPE/PE reg.

PE TPE
Moduł elastyczności E DIN 53457 N/mm2 750 150
Naprężenie przy granicy plastyczności: DIN 53455  N/mm2 20 10
Wydłużenie przy zerwaniu: DIN 53455 % 200 300
Udarność przy + 23 °C DIN 53453 - brak przełomu brak przełomu
Współczynnik tarcia - - 0,2 0,7
Twardość Shore DIN 53505  skala A/D 55 Shore D 75 Shore A
Gęstość DIN 53479 kg/m3 950 950
Absorpcja wilgoci DIN 53497 % < 0,03 < 0,03
Liniowy wsp. Wydłużenia termicznego DIN 53752 mm / m / 10 st. C 2 2
Klasa palności DIN 4102 - B2 B2
Temperatura mięknięcia Vicat A/50 (10N) DIN 53460 °C 115 80
Min. / Max. temperatura użytkowania - °C -10 do 70 -10 do 70
Przewodność cieplna DIN 62612 W / (m x K) 0,36 0,36
Wytrzymałość na przebicie DIN 53481 kV / mm > 60 > 60
Rezystancja powierzchniowa DIN 53482 Ω >1013 >1013

Stała dielektryczna DIN 53483 - 2,4 2,25

	� Wszystkie dane zawarte w tej tabelach mają charakter wyłącznie informacyjny, firma nie bierze za nie odpowiedzialności i zastrzega sobie prawo do zmiany tych danych w dowolnym momencie.	
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DANE TECHNICZNE

SKŁADOWANIE OBRÓBKA MONTAŻ

SKŁADOWANIE
	  najlepiej w skrzyniach lub na paletach zwracając uwagę na płaskość powierzchni magazynowej - nierówne powierzchnie 

mogą doprowadzić do trwałego odkształcenia (wygięcia) składowanych półproduktów.
	  ze względu na wrażliwość tworzywa na wpływ promieniowania UV konieczne jest przechowywanie tworzywa w 

pomieszczeniu zadaszonym, izolującym od wpływu czynników atmosferycznych.
	  płyty w wykonaniu antystatycznym, a szczególnie łatwoprzewodzacym, modyfikowane sadzą wykazują absorpcję 

wilgoci. Zawilgocone płyty charakteryzują się nieco mniejszą ciągliwością. Stąd też płyty w tym wykonaniu powinny być 
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

	  chronić przed zakurzeniem - wszelkie zanieczyszczenia kurzem, piaskiem itp. mogą w trakcie manipulacji płytami przy 
ich przeładunku doprowadzić do zarysowania powierzchni. 

OBRÓBKA 
	  wszelkie metody obróbki wiórowej (cięcie, wiercenie, toczenie, frezowanie, szlifowanie, heblowanie) z uwzględnieniem 

wytycznych dla tworzyw sztucznych
	  spawanie oraz zgrzewanie
	  termoformowanie - dotyczy płyty PE produkowanych pod kątem termoformowania !
	  nie nadaje się do zadruku i klejenia !

	� Wszystkie dane zawarte w tej tabeli mają charakter wyłącznie informacyjny, firma nie bierze za nie odpowiedzialności i zastrzega sobie prawo do zmiany tych danych w dowolnym momencie.	
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Właściwość
Metoda
pomiaru Jednostka miary

PE 300 UV  
A, A-B-A
pinseal

PE 300 UV 
A-R-A

pinseal

Gęstość  DIN EN ISO 1183  g / cm3 0,98 0,98

Palność EN 13501-1 klasa F F

Naprężenie przy granicy plastyczności DIN EN ISO 527  MPa 27 27

Moduł sprężystości  DIN EN ISO 178 MPa 1400 1400

Udarność z karbem (Charpy, +23 oC) DIN EN ISO 179-1  kJ / m2 12 12

Twardość Shore'a DIN EN ISO 868 skala D 63 63

Temperatura mięknięcia Vicat ISO 306 °C 127 127

Temperatura topnienia ISO 11357-1,3 °C 134 134

Odporność na sztuczne promieniowanie DIN 53387 1 - 8 8 8

Odpornośc termiczna pigmentów DIN 53772  °C 300 300

Odporność na sztuczne starzenie DIN 53231 1 - 7 5 5

Odporność na promieniowanie UV (230 kly) ISO 4892-2 h > 3000 > 3000

Zgodność z normami produkcji zabawek EN 71.3 - OK OK

Możliwość kontaktu z żywnością - - OK -

Zgodność z wymaganiami dotyczącymi badania 
wielopierścieniowych węglowodorów aromatycznych (PAH)

AfPS GS 2019:01 PAK - OK OK

Zgodność z wymaganiami dotyczącymi badań środków 
zmniejszających palność

DIN EN ISO 17881-1/-2 - OK OK


