
POLIAMIDY PA 6G - PŁYTY, WAŁKI ODLEWANE				  

DANE TECHNICZNE

SKŁADOWANIE OBRÓBKA MONTAŻ

SKŁADOWANIE
	  najlepiej w skrzyniach lub na paletach zwracając uwagę na płaskość powierzchni magazynowej - nierówne powierzchnie mogą 

doprowadzić do trwałego odkształcenia (wygięcia) składowanych półproduktów
	  ze względu na wrażliwość tworzywa na wpływ promieniowania UV (jedynie modyfikacje w kolorze czarnym wykazują 

podwyższona odporność na UV) oraz absorpcję wilgoci, która wpływa na parametry fizyko-mechaniczne, konieczne jest 
przechowywanie tworzywa w pomieszczeniu zadaszonym, izolującym od wpływu czynników atmosferycznych

	  ze względu na przeważający rodzaj obróbki (skrawanie) optymalna temperatura otoczenia winna wynosić ok. 20oC

OBRÓBKA 
	  wszelkie metody obróbki wiórowej (cięcie, wiercenie, toczenie, frezowanie, szlifowanie, heblowanie) z uwzględnieniem 

wytycznych dla tworzyw sztucznych
	  spawanie oraz klejenie (! Klejenie modyfikacji dodatkami smarującymi wymaga uprzedniego przeprowadzenia prób !)

Właściwość
Metoda
pomiaru

Jednostka 
miary

PA6G natur PA6G MO PA6G OL

Gęstość  DIN EN ISO 1183-1  g / cm3 1,15 1,15 1,14

Absorpcja wilgoci DIN EN ISO 62  % 2,5 2,5 2

Palność (grubość 3 mm / 6 mm)  UL 94 -  HB / HB  HB / HB  HB / HB

Właściwości mechaniczne

Naprężenie przy granicy plastyczności DIN EN ISO 527  MPa 75 82 70

Wydłużenie przy zerwaniu DIN EN ISO 527 % 45 35 50

Moduł sprężystości  DIN EN ISO 527 MPa 3400 3500 3300

Udarność z karbem DIN EN ISO 179  kJ / m2 3 2,5 4

Twardość Shore'a DIN EN ISO 868 scale D 83 83 82

Właściwości termiczne

Temperatura topnienia  ISO 11357-3 °C 216 216 213

Przewodność cieplna  DIN 52612-1 W / (m * K) 0,25 0,25 0,25

Pojemność cieplna DIN 52612 kJ / (kg * K) 1,7 1,7 1,7

Współczynnik rozszerzalności liniowej  DIN 53752 10-6 / K 80 80 80

Długotrwała temperatura pracy -  °C -40 … 110 -40 … 110 -40 … 110

Krótkotrwała temperatura pracy (maks.) -  °C 170 170 160

Odporność na ciepło DIN EN ISO 75, Verf. A, HDT °C 95 95 90

Właściwości elektryczne

Stała dielektryczna IEC 60250 - 3,7 - -

Współczynnik strat dielektrycznych (50 Hz) IEC 60250 - 0,02 - -

Rezystancja wskrośna DIN EN 62631-3-2 Ω * cm 1015 - -

Rezystancja powierzchniowa DIN EN 62631-3-2 Ω 1013 - -

Liczba porównawcza tworzenia się ścieżek pełzania  IEC 60112 - 600 - -

Wytrzymałość dielektryczna IEC 60243 kV / mm 20 - -

	� Wszystkie dane zawarte w tej tabeli mają charakter wyłącznie informacyjny, firma nie bierze za nie odpowiedzialności i zastrzega sobie prawo do zmiany tych danych w dowolnym momencie.	
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POLIAMIDY PA 6 - PŁYTY, WAŁKI EKSTRUDOWANE			 

SKŁADOWANIE OBRÓBKA MONTAŻ

SKŁADOWANIE
	  najlepiej w skrzyniach lub na paletach zwracając uwagę na płaskość powierzchni magazynowej - nierówne powierzchnie mogą 

doprowadzić do trwałego odkształcenia (wygięcia) składowanych półproduktów
	  ze względu na wrażliwość tworzywa na wpływ promieniowania UV (jedynie modyfikacje w kolorze czarnym wykazują 

podwyższona odporność na UV) oraz absorpcję wilgoci, która wpływa na parametry fizyko-mechaniczne, konieczne jest 
przechowywanie tworzywa w pomieszczeniu zadaszonym, izolującym od wpływu czynników atmosferycznych

	  ze względu na przeważający rodzaj obróbki (skrawanie) optymalna temperatura otoczenia winna wynosić ok. 20oC

OBRÓBKA 
	  wszelkie metody obróbki wiórowej (cięcie, wiercenie, toczenie, frezowanie, szlifowanie, heblowanie) z uwzględnieniem 

wytycznych dla tworzyw sztucznych
	  spawanie oraz klejenie (! Klejenie modyfikacji dodatkami smarującymi wymaga uprzedniego przeprowadzenia prób !)

DANE TECHNICZNE

Właściwość
Metoda
pomiaru

Jednostka 
miary

PA6 natur PA6 MO

Gęstość  DIN EN ISO 1183-1  g / cm3 1,14 1,14

Absorpcja wilgoci DIN EN ISO 62  % 3 3

Palność (grubość 3 mm / 6 mm)  UL 94 -  HB / HB  HB / HB

Właściwości mechaniczne

Naprężenie przy granicy plastyczności DIN EN ISO 527  MPa 80 80

Wydłużenie przy zerwaniu DIN EN ISO 527 % 50 50

Moduł sprężystości  DIN EN ISO 527 MPa 3200 3200

Udarność z karbem DIN EN ISO 179  kJ / m2 3 3

Twardość Shore'a DIN EN ISO 868 scale D 82 82

Właściwości termiczne

Temperatura topnienia  °C 220 220

Przewodność cieplna  DIN 52612-1 W / (m * K) 0,23 0,23

Pojemność cieplna DIN 52612 kJ / (kg * K) 1,7 1,7

Współczynnik rozszerzalności liniowej  DIN 53752 10-6 / K 90 90

Długotrwała temperatura pracy -  °C -40 … 85 -40 … 85

Krótkotrwała temperatura pracy (maks.) -  °C 160 160

Odporność na ciepło DIN EN ISO 75, Verf. A, HDT °C 75 75

Właściwości elektryczne

Stała dielektryczna IEC 60250 - 3,9 -

Współczynnik strat dielektrycznych (50 Hz) IEC 60250 - 0,02 -

Rezystancja wskrośna DIN EN 62631-3-2 Ω * cm 1015 -

Rezystancja powierzchniowa DIN EN 62631-3-2 Ω 1013 -

Liczba porównawcza tworzenia się ścieżek pełzania  IEC 60112 - 600 -

Wytrzymałość dielektryczna IEC 60243 kV / mm 20 -

	� Wszystkie dane zawarte w tej tabeli mają charakter wyłącznie informacyjny, firma nie bierze za nie odpowiedzialności i zastrzega sobie prawo do zmiany tych danych w dowolnym momencie.	
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DANE TECHNICZNE

POLIAMIDY PA 66 - WAŁKI EKSTRUDOWANE				  

SKŁADOWANIE OBRÓBKA MONTAŻ

SKŁADOWANIE
	  najlepiej w skrzyniach lub na paletach zwracając uwagę na płaskość powierzchni magazynowej - nierówne powierzchnie 

mogą doprowadzić do trwałego odkształcenia (wygięcia) składowanych półproduktów
	  ze względu na wrażliwość tworzywa na wpływ promieniowania UV (jedynie modyfikacje w kolorze czarnym wykazują 

podwyższona odporność na UV) oraz absorpcję wilgoci, która wpływa na parametry fizyko-mechaniczne, konieczne jest 
przechowywanie tworzywa w pomieszczeniu zadaszonym, izolującym od wpływu czynników atmosferycznych

	  ze względu na przeważający rodzaj obróbki (skrawanie) optymalna temperatura otoczenia winna wynosić ok. 20oC

OBRÓBKA 
	  wszelkie metody obróbki wiórowej (cięcie, wiercenie, toczenie, frezowanie, szlifowanie, heblowanie) z uwzględnieniem 

wytycznych dla tworzyw sztucznych
	  spawanie oraz klejenie (! Klejenie modyfikacji dodatkami smarującymi wymaga uprzedniego przeprowadzenia prób !)

Właściwość
Metoda
pomiaru

Jednostka 
miary

PA66 natur PA66 GF30 czarny

Gęstość  DIN EN ISO 1183-1  g / cm3 1,15 1,32

Absorpcja wilgoci DIN EN ISO 62  % 2,8 1,7

Palność (grubość 3 mm / 6 mm)  UL 94 - HB / V2  HB / HB

Właściwości mechaniczne

Naprężenie przy granicy plastyczności DIN EN ISO 527  MPa 85 85

Wydłużenie przy zerwaniu DIN EN ISO 527 % 50 5

Moduł sprężystości  DIN EN ISO 527 MPa 3300 4500

Udarność z karbem DIN EN ISO 179  kJ / m2 3 4

Twardość Shore'a DIN EN ISO 868 scale D 83 86

Właściwości termiczne

Temperatura topnienia  ISO 11357-3 °C 260 260

Przewodność cieplna  DIN 52612-1 W / (m * K) 0,23 0,24

Pojemność cieplna DIN 52612 kJ / (kg * K) 1,7 1,5

Współczynnik rozszerzalności liniowej  DIN 53752 10-6 / K 80 50

Długotrwała temperatura pracy -  °C -30 … 95 -20 … 120

Krótkotrwała temperatura pracy (maks.) -  °C 170 200

Odporność na ciepło DIN EN ISO 75, Verf. A, HDT °C 100 150

Właściwości elektryczne

Stała dielektryczna IEC 60250 - 3,8 3,8

Współczynnik strat dielektrycznych (50 Hz) IEC 60250 - 0,015 0,015

Rezystancja wskrośna DIN EN 62631-3-2 Ω * cm 1015 1013

Rezystancja powierzchniowa DIN EN 62631-3-2 Ω 1013 1010

Liczba porównawcza tworzenia się ścieżek pełzania  IEC 60112 - 600 550

Wytrzymałość dielektryczna IEC 60243 kV / mm 25 25

	� Wszystkie dane zawarte w tej tabeli mają charakter wyłącznie informacyjny, firma nie bierze za nie odpowiedzialności i zastrzega sobie prawo do zmiany tych danych w dowolnym momencie.	
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