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Jestesmy z najlepszymi

DANE TECHNICZNE

T Promier () Szerokos¢ krycia Szerokosc tasmociagu Waga

[mm] [mm] [mm] kgl
1 350 700 400 36
2 400 800 500 4,0
3 475 950 650 45
4 575 1150 800 53
5 675 1350 1000 6,0
6 800 1600 1200 70
7 900 1800 1400 77

W (atkowita dtugos¢ ptyty: 1090 mm.
W Dhugosc efektywnego krycia: ok. 1050 mm.

SKLADOWANIE, OBROBKA, MONTAZ

MOCOWANIA OStON DO TASMOCIAGOW
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OSLONY TASMOCIAGOW - ONDEX®

SKLADOWANIE, OBROBKA, MONTAZ
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Rzut poprzeczny

MOCOWANIA OSEON DO TASMOCIAGOW

Ostony spoczywaja na katownikach ze stali, ktére uniemozliwiaja ostonie ze-
slizgniecie sie z ustalonej pozycji. Kazda ptyta jest mocowana przy pomocy
tasmy ze stali nierdzewnej V2a o szerokosci 20 mm i grubosci 0,6 mm. punkt
zamocowania znajduje sie w dolinie fali, gdzie dwie ptyty zachodza na siebie.
Dodatkowa tasme nalezy zastosowac w potowie diugosci kazdej ostony nr 4.

Jak jest to pokazane na rysunku nr 2 i w zaleznosci od dtugosci ostony, tasma
ze stali nierdzewnej V2a jest mocowana w nastepujacy sposéb:

B po jednej stronie katownika przy pomocy $ruby mocujacej m 8 /25
oraz stalowego pierscienia o srednicy 28x9 nalezy wywiercic¢ otwor w
ostonie w punkcie 2,5 cm powyzej sruby bez napinania sprezyny

B z bokuiodpowiednio w tych samych odlegtosciach nalezy umocowac¢
cynkowany hak do stalowego wspornika przy uzyciu sruby m 8/25 i
pierscienia o srednicy 28x9.

Tasma stalowa napinana jest przy pomocy sprezyny. Nalezy wzig¢ pod
uwage fakt, ze otwory musza by¢ wymierzone i wywiercone na miejscu
montazu.

Ostony na numerach 5-6-7 (patrz rysunek). Konieczny jest montaz tuku wspor-
nikowego w miejscu naktadania sie ptyt na siebie oraz w potowie kazdej ptyty.
W pierwszej kolejnosci nalezy te tuki umocowa¢ do wierzchotka ostony przy
pomocy sruby, a nastepnie ostone i fuk potaczy¢ z katownikiem podstawy
uzywajac $ruby mocujacej, nakretki motylkowej i ksztattownika L, dostarczo-
nym w zestawie montazowym.
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Pobierz: http://plastics.pl/pdf/10%20przykaza%C5%84%200ndex%20PL.pdf
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Segment obudowy 70/18,
-~ dtugos¢ uzytkowa ~ 1050 mm —
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Katownik
stalowy Segment V2A
Rzut podiuzny
Cena
Nazwa Rodzaj
) [PLN]
Dla typu 1-4 Pasy dt. 2,30 m na zapytanie
Dlatypu5 tuk metalowy na zapytanie
Dla typu 6 tuk metalowy na zapytanie
Dla typu7 tuk metalowy na zapytanie
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TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ptyty nalezy sktadowac w pozycji poziomej na palecie w suchym
pomieszczeniu z brakiem ekstremalnych temperatur, optymalna
temp. sktadowania 15 - 20 ° C, unikajac bezposredniego Swiatta
stonecznego oraz lamp z duzym udziatem promieniowania UV, naj-
lepiej przechowywac w zacienionym pomieszczeniu, bez wilgoci,
bez wysokiej wilgotnosci powietrza. Nalezy unikac¢ wystawiania
plyt w stosie na dziatanie promieni stonecznych.
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